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Семинарское занятие   
 

Тема: Виды и методы стандартизации 

Цель занятия: изучить виды и методы стандартизации. 
 

Содержание занятия: 

1.Номер практического занятия, тема, цель. 

2. Изучить теоретические сведения. 

3. Ответить на контрольные вопросы. 
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Теоретическая часть 

Действует несколько видов стандартов, которые отличаются спецификой 

объекта стандартизации: 

1. Основополагающие стандарты разрабатывают с целью содействия 

взаимопониманию, техническому единству и взаимосвязи деятельности в 
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различных областях науки, техники и производства. Примером 

основополагающих стандартов могут быть ГОСТ Р 1.0-92, ГОСТ Р 1.2-92, 

ГОСТ Р 1.4-93, ГОСТ Р 1.5-92 - нормативные документы по организации 

Государственной системы стандартизации в России. 

2. Стандарты на продукцию (услуги) устанавливают требования либо 

к конкретному виду продукции (услуги), либо к группам однородной 

продукции (услуги). В отечественной практике есть две разновидности этого 

вида нормативных документов: 

• стандарты общих технических условий, которые содержат общие 

требования к группам однородной продукции, услуг; 

• стандарты технических условий, содержащие требования к 

конкретной продукции (услуге). 

3. Стандарты на работы (процессы) устанавливают требования к 

конкретным видам работ, которые осуществляются на разных стадиях 

жизненного цикла продукции: разработки, производства, эксплуатации 

(потребления), хранения, транспортировки, ремонта, утилизации. В частности, 

такие стандарты могут включать требования к методам автоматизированного 

проектирования продукции, модульного конструирования, принципиальным 

схемам технологического процесса изготовления продукта, технологическим 

режимам или нормам. Особое место занимают требования безопасности для 

жизни и здоровья людей при осуществлении технологических процессов, 

которые могут конкретизироваться по отношению к использованию 

определенного оборудования, инструмента, приспособлений и 

вспомогательных материалов. 

4. Стандарты на методы контроля (испытаний, измерений, анализа) 

рекомендуют применять методики контроля, в наибольшей степени 

обеспечивающие объективность оценки обязательных требований к качеству 

продукции, которые содержатся в стандарте на нее. Главный критерий 

объективности метода контроля (испытания, измерения, анализа) — 

воспроизводимость и сопоставимость результатов. Необходимо пользоваться 

именно стандартизованными методами контроля, испытаний, измерений и 

анализа, так как они базируются на международном опыте и передовых 

достижениях. Каждый из методов имеет свою специфику, связанную, прежде 

всего с конкретным объектом контроля, но в то же время можно выделить и 

общие положения, подлежащие стандартизации: средства контроля и 

вспомогательные устройства; порядок подготовки и проведения контроля; 

правила обработки и оформления результатов; допустимую погрешность 

метода. 
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Метод стандартизации — это прием или совокупность приемов, с 

помощью которых достигаются цели стандартизации. 

Стандартизация базируется на общенаучных и специфических методах: 

1. Упорядочение объектов. Упорядочение как управление 

многообразием связано, прежде всего, с сокращением многообразия. 

Упорядочение как универсальный метод состоит из отдельных методов: 

систематизации, селекции, симплификации, типизации и оптимизации. 

• Систематизация объектов стандартизации заключается в научно 

обоснованном, последовательном классифицировании и ранжировании 

совокупности конкретных объектов стандартизации. 

• Селекция объектов стандартизации — деятельность, 

заключающаяся в отборе таких конкретных объектов, которые признаются 

целесообразными для дальнейшего производства и применения в 

общественном производстве. 

• Симплификация — деятельность, заключающаяся в определении 

таких конкретных объектов, которые признаются нецелесообразными для 

дальнейшего производства и применения в общественном производстве. 

Процессы селекции и симплификации осуществляются параллельно. Им 

предшествуют классификация и ранжирование объектов и специальный анализ 

перспективности и сопоставления объектов с будущими потребностями. 

• Типизация объектов стандартизации — деятельность по созданию 

типовых (образцовых) объектов — конструкций, технологических правил, 

форм документации. В отличие от селекции, отобранные конкретные объекты 

подвергают каким-либо техническим преобразованиям, направленным на 

повышение их качества и универсальности. 

• Оптимизация объектов стандартизации заключается в нахождении 

оптимальных главных параметров (параметров назначения), а также значений 

всех других показателей качества и экономичности. В отличие от работ по 

селекции и симплификации, базирующихся на несложных методах оценки и 

обоснования принимаемых решений, например экспертных методах, 

оптимизацию объектов стандартизации осуществляют путем применения 

специальных экономико-математических методов и моделей оптимизации. 

Целью оптимизации является достижение оптимальной степени упорядочения 

и максимально возможной эффективности по выбранному критерию. 

2. Параметрическая стандартизация. Параметр продукции — это 

количественная характеристика ее свойств. Наиболее важными параметрами 

являются характеристики, определяющие назначение продукции и условия ее 

использования: 
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• размерные параметры (размер одежды и обуви, вместимость 

посуды); 

• весовые параметры (масса отдельных видов спортинвентаря); 

• параметры, характеризующие производительность машин и 

приборов (производительность вентиляторов и полотеров, скорость движения 

транспортных средств); 

• энергетические параметры (мощность двигателя и пр.). 

3. Унификация продукции. Деятельность по рациональному 

сокращению числа типов деталей, агрегатов одинакового функционального 

назначения называется унификацией продукции. Она базируется на 

классификации и ранжировании, селекции и симплификации, типизации и 

оптимизации элементов готовой продукции. Основными направлениями 

унификации являются: 

• разработка параметрических и типоразмерных рядов изделий, 

машин, оборудования, приборов, узлов и деталей; 

• разработка типовых изделий в целях создания унифицированных 

групп однородной продукции; 

• разработка унифицированных технологических процессов, включая 

технологические процессы для специализированных производств продукции 

межотраслевого применения; 

• ограничение целесообразным минимумом номенклатуры 

разрешаемых к применению изделий и материалов. 

В зависимости от области проведения унификация изделий может быть 

межотраслевой (унификация изделий и их элементов одинакового или близкого 

назначения, изготовляемых двумя или более отраслями промышленности), 

отраслевой и заводской (унификация изделий, изготовляемых одной отраслью 

промышленности или одним предприятием). 

В зависимости от методических принципов осуществления унификация 

может быть внутривидовой (семейств однотипных изделий) и межвидовой или 

межпроектной (узлов, агрегатов, деталей разнотипных изделий). [3, 62]. 

4. Агрегатирование — это метод создания машин, приборов и 

оборудования из отдельных стандартных унифицированных узлов, 

многократно используемых при создании различных изделий на основе 

геометрической и функциональной взаимозаменяемости. Например, 

применение в мебельном производстве щитов 15 размеров и стандартных 

ящиков трех размеров позволяет получить при различной комбинации этих 

элементов 52 вида мебели. 
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5. Комплексная стандартизация. При комплексной стандартизации 

осуществляются целенаправленное и планомерное установление и применение 

системы взаимоувязанных требований как к самому объекту комплексной 

стандартизации в целом, так и к его основным элементам в целях оптимального 

решения конкретной проблемы. 

Опережающая стандартизация. Метод опережающей стандартизации 

заключается в установлении повышенных по отношению к уже достигнутому 

на практике уровню норм и требований к объектам стандартизации, которые 

согласно прогнозам будут оптимальными в последующее время. 

Основные методы стандартизации 

1. Метод стандартизации 

Метод стандартизации – это совокупность средств достижения целей 

стандартизации. 

Рассмотрим основные методы стандартизации. 

Упорядочение объектов стандартизации является универсальным 

методом стандартизации товаров, работ и услуг. Данный метод 

систематизирует разнообразие продукции. Результатом применения этого 

метода являются перечни изделий, описания типовых конструкций, образцы 

форм различной документации. Упорядочение включает в себя 

систематизацию, симплификацию, селекцию, типизацию и оптимизацию. 

Систематизация объектов стандартизации представляет собой 

последовательное, научно обоснованное классифицирование и ранжирование 

конкретных объектов стандартизации. Примерами систематизации являются 

различные виды общероссийских классификаторов. 

Селекция объектов стандартизации – это отбор целесообразных для 

дальнейшего производства и применения объектов стандартизации. 

Симплификация – деятельность, выявляющая объекты стандартизации, 

которые нецелесообразно применять для производства. Симплификация 

ограничивает перечень применяемых в производстве изделий до оптимального, 

удовлетворяющего потребности количества. 

Типизация объектов стандартизации – это разработка и утверждение 

типовых объектов или образцов. Типизируют конструкции, технологические 

нормы и правила документации. Типизация проводится с целью выделения 

общего признака для совокупности однородных объектов. 

Оптимизация объектов стандартизации – деятельность, определяющая 

оптимальные главные параметры и значения остальных показателей, 

необходимых для данного уровня качества. В результате оптимизации должна 

достигаться оптимальная степень упорядочения и эффективности по 

выбранному критерию. 
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Параметрическая стандартизация – стандартизация, направленная на 

фиксирование оптимальных численных значений параметров, определяющихся 

строгой математической закономерностью. 

Под параметром продукции подразумевается количественная 

характеристика свойств продукции. Параметры бывают главные и основные. 

Основные параметры характеризуют технологические и эксплуатационные 

свойства продукции и процессов. 

Главные параметры не изменяют своего значения при усовершенствованиях 

технологии, изменениях в применяемых материалах. Этот тип параметров 

лучше всего определяет свойства изделий и процессов. Главных параметров 

может быть несколько. 

У каждого определенного типа продукции есть свой набор параметров, 

который называется параметрическим рядом. Примером параметрического ряда 

может быть размерный ряд. 

Параметрическая стандартизация, т. е. стандартизация параметрических 

рядов, представляет собой определение численных значений и номенклатуры 

параметров ряда. 

При стандартизации параметрического ряда необходимо учитывать 

интересы как потребителей, так и производителей. Если установить, например, 

слишком большую частоту ряда, потребители будут полностью удовлетворены, 

а производители будут страдать от очень больших затрат на производство. 

Унификация продукции – рациональное сокращение до оптимального 

уровня числа типов объектов одного функционального назначения. 

Унификация включает в себя: классификацию и ранжирование, селекцию и 

симплификацию, типизацию и оптимизацию объектов стандартизации. 

Унификация осуществляется по следующим направлениям: 

1) определение параметрических и размерных рядов для продукции, машин, 

деталей и приборов; 

2) создание типов (образцов) изделий для последующей унификации 

совокупностей однородной продукции; 

3) унификация технологических процессов; 

4) сведение к оптимальному минимуму номенклатуры используемых 

изделий и материалов. 

По области проведения унификация делится на межотраслевую, отраслевую 

и заводскую. По принципам осуществления – на внутривидовую и 

межвидовую. Показателем уровня унификации является уровень унификации 

продукции. Он отражает содержание в продукции унифицированных 

составляющих. 

Одним из показателей унификации является коэффициент применяемости: 
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где n0 – количество оригинальных деталей, n – суммарное число деталей. 

Данный коэффициент может применяться к одному изделию или к 

совокупности изделий, а также для унифицированного ряда. 

 Агрегатирование. Данный метод заключается в конструировании машин и 

приборов из определенного числа унифицированных деталей, связанных между 

собой функционально и геометрически. 

При использовании данного метода вся конструкция прибора или машины 

рассматривается как совокупность независимых комплектующих (агрегатов), 

каждому из которых отводится определенная функция в общем механизме. 

Целью агрегатирования является увеличение мощности предприятий без 

лишних затрат на разработку каждой машины или прибора в отдельности. 

Комплексная стандартизация. При данном методе стандартизации 

целенаправленно и планомерно утверждается и используется комплекс 

взаимосвязанных требований к объекту стандартизации и его составляющим 

для получения оптимального решения проблемы. Если объектом комплексной 

стандартизации является продукция, то требования утверждаются и 

применяются к ее качеству, качеству используемого сырья и материалов, 

эксплуатации и хранению. Основными целями разработки комплексной 

стандартизации являются: 

1) высокий уровень научно—технических требований стандартов; 

2) учет требований производства и рынков в стандартах; 

3) обеспечение взаимосвязи требований, норм и правил, содержащихся в 

стандартах; 

4) утверждение порядка мероприятий по выполнению программ данного 

метода стандартизации. 

 Опережающая стандартизация заключается в установлении 

прогрессивных по отношению к достигнутому уровню требований, которые, 

согласно прогнозам, будут оптимальными в последующее время. 

Опережающая стандартизация позволяет устранить препятствия на пути 

технического прогресса, которые могут возникать из-за статичности и быстрого 

морального устаревания стандартов. 

 

Контрольные вопросы  

1. Основные виды стандартов и их характеристика. 

2. Что означает метод стандартизации. 

3. Назовите основные методы стандартизации. 
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4. Дать характеристику каждому методу  

 

 

 

 


