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Тема: Общие требования безопасности труда. 

Цель: изучить общие требования безопасности к технологическим 

процессам, оборудованию, рабочим местам; виды сигнализации; 

предупредительные надписи и знаки безопасности. 

План: 

1. Общие требования безопасности к технологическим процессам, 

оборудованию, рабочим местам.  

2. Виды сигнализации. 

3. Предупредительные надписи и знаки безопасности.   

 

 

 

 

 

1. Общие требования безопасности к технологическим процессам, 

оборудованию, рабочим местам.  

Производственная безопасность – это система организационных 

мероприятий и технических средств, предотвращающих вероятность воздействия 

на рабочих опасных производственных факторов, возникающих в рабочей зоне в 

процессе трудовой деятельности. 

Промышленная безопасность – это состояние защищенности от аварий на 

ОПО и последствий указанных аварий. 

Под безопасностью понимают такой уровень опасности, с которым на 

данном этапе научного и экономического развития можно смириться. Иными 

словами безопасность - это приемлемый риск. 



Под понятием опасность понимаются любые явления, угрожающие жизни 

и здоровью человека. 

Наиболее распространенной оценкой опасности является риск. 

Риск – количественная оценка опасности. Определяется как частота или 

вероятность реализации опасности. Обычно это безразмерная величина в 

пределах от 0 до 1. 

Производство – процесс создания материальных благ, представляет 

естественное условие человеческой жизни и материальную основу других видов 

деятельности. Сущ. две стороны производственного процесса: производственные 

силы; производственные отношения, которые образуют способ производства. 

Производственный процесс — это совокупность всех действий людей и 

орудий труда, необходимых на данном предприятии для изготовления и ремонта 

продукции. 

Технология — комплекс организационных мер, операций и приемов, 

направленных на изготовление, обслуживание, ремонт, эксплуатацию и/или 

утилизацию изделия с номинальным качеством и оптимальными затратами, и 

обусловленных текущим уровнем развития науки, техники и общества в целом. 

Технологический процесс — часть производственного процесса, содержащая 

целенаправленные действия по изменению и (или) определению состояния 

предмета труда. Под изменением состояния предмета труда понимается 

изменение его физических, химических, механических свойств, геометрии, 

внешнего вида.  

Технологическое оборудование — это средство технологического 

оснащения, в котором для выполнения определенной части технологического 

процесса размещают материалы или заготовки, средства воздействия на них, а 

также технологическую оснастку (это средство технологического оснащения, 

дополняющее технологическое оборудование для выполнения определенной 

части технологического процесса. К ним относятся режущий инструмент, 

приспособления, измерительные средства). 

Рабочее место представляет собой элементарную единицу структуры 

предприятия, где размещены исполнители работы и обслуживаемое 

технологическое оборудование, подъемно-транспортные средства, 

технологическая оснастка и предметы труда. 

Условия труда - совокупность факторов производственной среды и 

трудового процесса, оказывающих влияние на здоровье и работоспособность 

человека в процессе труда.  

 

1.2 Классификация технологических процессов. 



Технологический процесс - часть производственного процесса, содержащая 

целенаправленные действия по изменению и (или) определению состояния 

предмета труда. 

Любое производство представляет собой совокупность самых разных 

процессов, среди которых особо выделяют процессы непосредственно связанные 

с производством продукции. Эти процессы разделяются по принципу их роли в 

изготовлении конечного продукта на: 

- основные процессы (тех. процессы, в ходе которых происходит изменение 

геометрической формы, размеров и физико-химических свойств продукта) 

- вспомогательные (процессы, которые обеспечивают бесперебойное 

протекание основных процессов) 

- обслуживающие (процессы, связанные с обслуживанием как основных, так 

и вспомогательных процессов) 

Для временной характеристики технологических процессов их делят на 

фазы. 

Фаза – комплекс работ, выполнение которых характеризует завершение 

определенной фазы технологического процесса и связана с переходом предмета 

труда из одного качественного состояния в другое. 

Каждая фаза состоит из последовательно выполняемых над данным 

предметом труда технологических действий – операций. 

Операции в зависимости от применяемых средств труда подразделяются на: 

- ручные 

- машинные 

- машинно-ручные (выполняются с помощью машин при участии ручного 

труда) 

- автоматизированные. 

В зависимости от формы организации согласно единой системы 

технологической документации (ЕСТД) (ГОСТ 3.1109-82) различают три вида 

технологических процессов (ТП): единичный, типовой и групповой. 

- единичный- технологический процесс изготовления или ремонта изделия 

одного наименования, типоразмера и исполнения, независимо от типа 

производства; 

- типовой - технологический процесс изготовления группы изделий с 

общими конструктивными и технологическими признаками; 

- групповой - технологический процесс изготовления группы изделий с 

разными конструктивными, но общими технологическими признаками. 

1.3. Требования безопасности, предъявляемые к технологическим 

процессам 



Согласно ГОСТ 12.3.002 — 75* «ССБТ. ПРОЦЕССЫ 

ПРОИЗВОДСТВЕННЫЕ. Общие требования безопасности», безопасность 

производства обеспечивается благодаря выбору: 

- оптимальных и безопасных технологических процессов, приемов, режима 

труда и порядка обслуживания производственного оборудования; 

- производственных помещений, уровни ОВПФ в которых не превышают 

установленных санитарно-гигиеническими нормами величин; 

- оптимальных производственных площадок для проведения процессов, 

выполняемых вне производственных помещений; 

- исходных материалов, заготовок и полуфабрикатов, не оказывающих 

вредного воздействия на работающих, а в случае необходимости использования 

вредных компонентов - применению соответствующих средств защиты людей; 

- производственные процессы должны быть пожаро- и взрыво- безопасными 

и в результате их проведения в окружающую среду не должны поступать 

выбросы вредных веществ; 

- необходимого производственного оборудования, а также за счет и 

благодаря: 

- безопасному размещению оборудования и организации рабочих мест; 

- механизации и автоматизации производственного процесса; 

- безопасному хранению и транспортировке исходных материалов, 

заготовок, полуфабрикатов, готовой продукции и отходов производства; 

- профессиональному отбору и обучению работающих; 

- применению средств защиты. 

Требования безопасности к технологическим процессам. При 

проектировании, организации и проведении технологических процессов должно 

быть предусмотрено выполнение следующих требований: 

- устранение непосредственного контакта работающих с исходными 

материалами, заготовками, полуфабрикатами, готовой продукцией и отходами 

производства, оказывающими вредное воздействие на организм: 

- замена технологических процессов и операций, связанных с 

возникновением опасных и вредных производственных факторов, на процессы и 

операции, при которых эти факторы отсутствуют или обладают меньшей 

интенсивностью; 

- комплексная механизация, автоматизация и дистанционное управление 

технологическими процессами и операциями; 

- герметизация оборудования; 

- применение средств коллективной защиты работающих; 

- рациональная организация труда и отдыха с целью профилактики 

гиподинамии, а также ограничения монотонности и тяжести труда; 



- своевременное получение информации о возникновении опасных и 

вредных производственных факторов при проведении технологических операций; 

- установка системы контроля и управления технологическим процессом, 

обеспечивающей защиту работающих и аварийное отключение 

производственного оборудования; 

- своевременное удаление и обезвреживание отходов производства. 

 

1.4. Оборудование производственное. Общие требования безопасности к 

рабочим местам 

ГОСТ 12.2.061-81«ССБТ. ОБОРУДОВАНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕННОЕ. 

ОБЩИЕ ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ К РАБОЧИМ МЕСТАМ» 

1. Рабочее место должно соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.003-91 

«ССБТ. Оборудование производственное. Общие требования безопасности» и 

настоящего стандарта. 

2. Рабочее место, его оборудование и оснащение, применяемые в 

соответствии с характером работы, должны обеспечивать безопасность, охрану 

здоровья и работоспособность работающих. 

3. Конструкция рабочего места, его размеры и взаимное расположение его 

элементов (органов управления, средств отображения информации, кресла, 

вспомогательного оборудования и т.п.) должны соответствовать 

антропометрическим, физиологическим и психофизиологическим свойствам 

человека, а также характеру работы. 

4. Уровни (концентрации) ОВПФ, воздействующих на человека на рабочем 

месте, не должны превышать установленных предельно допустимых значений. 

5. Рабочее место и взаимное расположение его элементов должны 

обеспечивать безопасное и удобное техническое обслуживание и чистку. 

6. Конструкция рабочего места должна обеспечивать удобную рабочую позу 

человека, что достигается регулированием положения кресла, высоты и угла 

наклона подставки для ног при ее применении и (или) высоты и размеров рабочей 

поверхности. 

7. Рабочее место должно иметь достаточную освещенность соответственно 

характеру и условиям выполняемой работы и при необходимости аварийное 

освещение. 

8. При выполнении работ, связанных с воздействием ОВПФ, рабочее место 

должно быть оснащено средствами защиты, средствами пожаротушения и 

спасательными средствами. 

9. Наличие или возможность опасности и способы, которыми можно 

предупредить или уменьшить ее воздействие на работающих, должны быть 



обозначены сигнальными цветами и знаками безопасности по ГОСТ 12.4.026-76* 

«ЦВЕТА СИГНАЛЬНЫЕ И ЗНАКИ БЕЗОПАСНОСТИ». 

10. Взаимное расположение и компоновка рабочих мест должны 

обеспечивать безопасный доступ на рабочее место и возможность быстрой 

эвакуации при аварийной ситуации. Пути эвакуации и проходы должны быть 

обозначены и иметь достаточную освещенность. 

11. Организация и состояние рабочих мест, а также расстояния между 

рабочими местами должны обеспечивать безопасное передвижение работающих и 

транспортных средств, удобные и безопасные действия с материалами, 

заготовками, полуфабрикатами, а также техническое обслуживание и ремонт 

производственного оборудования. 

ГОСТ 12.2.003-91«ССБТ. ОБОРУДОВАНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕННОЕ. 

Общие требования безопасности» 

Конструкция производственного оборудования должна исключать 

возможность падения, опрокидывания и смещения при эксплуатации и монтажа. 

Движущиеся части производственного оборудования, являющиеся источником 

травмоопасности, должны быть ограждены.  

Производственное оборудование должно быть пожаровзрывобезопасным. 

Производственное оборудование, являющееся источником шума, ультразвука и 

вибрации, должно быть выполнено так, чтобы шум, ультразвук и вибрация не 

превышали установленные стандартами допустимые уровни. 

Необходимость наличия на рабочих местах средств пожаротушения и 

других средств, используемых в аварийных ситуациях, должна быть установлена 

в стандартах, технических условиях и эксплуатационной документации. 

Размеры рабочего места и размещение его элементов должны обеспечивать 

выполнение рабочих операций в удобных рабочих позах и не затруднять. 

 

2. Виды сигнализации 

В зависимости от назначения различают следующие системы сигнализации: 

информационную (положения), предупредительную, аварийную. 

Предупредительная сигнализация оповещает о предстоящем пуске 

автоматической поточной линии или автоматизированного агрегата, обеспечивая 

безопасность работ, а также информирует обслуживающий персонал об 

отклонении управляемых величин от заданных значений. При централизованном 

управлении агрегатами, установками, поточными линиями и т.п. оператор не 

видит результата своего воздействия на машины и судит об их включении по 

световым сигналам и приборам. Для предупреждения травм людей, находящихся 

в помещении, при централизованном пуске машин подается звуковой сигнал 

(сирена и т.п.). Чтобы машины не запускались без предупредительного сигнала, 

применяются специальные схемы. 



Аварийная сигнализация информирует об отключениях наиболее важных 

объектов, или отклонении технологического процесса от заданного хода, о том, 

что управляемая величина достигла предельно допустимого значения. Аварийный 

сигнал требует немедленного вмешательства оператора; он будет звучать до тех 

пор, пока оператор не устранит ненормальный режим работы. 

Предупредительная и аварийная сигнализации, предназначенные для 

оповещения обслуживающего персонала о нарушении нормального хода 

процесса, осуществляются ровным или мигающим светом и сопровождаются, как 

правило, звуковым сигналом. Наиболее распространены схемы сигнализации с 

центральным съемом звукового сигнала. Они дают возможность принимать 

новый звуковой сигнал до размыкания контактов, вызвавших появление 

предыдущего сигнала. 

В зависимости от способа подачи сигнализацию подразделяют на световую 

(сигнальные лампы и табло), звуковую (сирены, гудки и звонки) и визуальную. 

При выполнении сигнализации, как правило, сочетают звуковые сигналы, 

звуковые и световые сигналы, используют различные сигнальные цвета, мигание, 

состояние горения и погасания и т.п. Форма сигнализации зависит от того, в 

каком месте она применяется. Характер производстве ного объекта также влияет 

на выбор того или иного вида сигнализации (наличие производственного шума, 

пыли, удаления машин от пультов управления, размеры помещения и т.п.) При 

сигнализации выбор того или иного цвета, характеризующего нормальный режим 

работы, определяется в каждом конкретном случае исходя из условий управления, 

контроля сигнализации и особенностей технологического процесса. О 

нормальном положении механизмов, как правило, сигнализирует зеленый цвет, 

аварийное состояние или остановку - красный, предупреждение - желтый. 

Световая сигнализация осуществляется при помощи различной 

сигнальной арматуры: табло, транспарантов, семафоров и светящихся мнемосхем, 

размещаемых на пультах и панелях управления. Используя сигнальные лампы и 

арматуру с колпачками разных цветов, можно сообщать необходимую 

информацию путем изменения режима работы лампы: световой сигнал может 

быть воспроизведен ровным или мигающим светом, а также свечением ламп 

неполным накалом. 

Помимо ламп для световой сигнализации широко применяются светодиоды, 

имеющие самые разнообразные конструкции и светящиеся различным цветом при 

протекании по ним электрического тока небольшой величины. 

Световая сигнализация с помощью ламп является простым и надежным 

средством оповещения. Сигнальные лампы, устанавливаемые в специальной 

арматуре, используют для сигнализации о работе машин и агрегатов, наличии 

напряжения в питающей сети и пульте управления и т.п. Для надежной работы 

ламп, их, как правило, включают через добавочные сопротивления уменьшающие 

накал. Сигнальные лампы закрывают стеклянными колпачками (линзами) 

различных цветов в соответствии с цветом линзы сигнал может иметь то или иное 

значение. Например, зеленый цвет - нормальное состояние, желтый цвет - 

предупреждающий сигнал, красный цвет - аварийное состояние, белый цвет - 

различные производственные сигналы. 



Объединение нескольких световых сигналов образует световое табло, его 

возможности значительно шире, чем сигнальной лампы. На стекле может быть 

нанесена надпись, которая четко выделяется при включении табло. Таким 

образом передаются целые команды. Конструктивно табло отличается от обычной 

сигнальной арматуры внешним оформлением. 

Звуковая сигнализация. В ряде случаев (особенно для аварийных 

ситуаций) световой сигнализации оказывается недостаточно для быстрого 

оповещения обслуживающего персонала. Для этого используют аппаратуру 

звуковой сигнализации (звонки, зуммеры и сирены), включенную в цепь 

сигнальных контактов схемы управления. Отключение звуковой сигнализации 

обычно производится вручную после принятия соответствующих мер. В 

некоторых схемах предусматривается автоматическое отключение звуковой 

сигнализации после соответствующих переключений в цепях управления или от 

специального реле времени. 

Аппараты звуковой сигнализации отличаются простотой конструкции и 

надежностью. Их применяют для привлечения внимания обслуживающего 

персонала к изменениям, происходящим в контролируемых системах, и вызова 

персонала к определенному месту. К звуковой аппаратуре относят: звонки 

громкого боя используемые для предупредительной сигнализации о 

дистанционном пуске поточных производственных систем или их участков, а 

также гудки, ревуны и сирены для аварийной сигнализации об остановке машин и 

механизмов, об опасном переполнении бункеров и других нарушениях 

технологического процесса. 

В качестве аппаратов звуковой сигнализации используют обычные 

электрические звонки, звонки громкого боя, а также сигнальные сирены. Для 

получения слабых звуковых сигналов можно использовать зуммерные элементы, 

применяемые в технике связи. 

Выбор типа аппаратуры звуковой сигнализации производят с учетом 

важности объектов, размеров и характера помещения и условий обслуживания. 

Визуальная сигнализация. В некоторых случаях сигнализация может быть 

выполнена при помощи специальных указательных реле-блинкеров, изменяющих 

свое состояние при протекании по их катушке тока определенной величины. 

Возврат в исходное состояние осуществляется вручную, взведением механизма 

поворота указателя или нажатием кнопки указателя (в зависимости от 

конструкции реле). 

Комбинированная сигнализация. Кроме перечисленных, в практике 

применяют сигнальные аппараты комбинированного действия, например звонки 

со встроенной сигнальной лампой. 
 

3. Предупредительные надписи и знаки безопасности. 

Знаки безопасности могут быть основными, дополнительными, 

комбинированными и групповыми. Основные знаки безопасности содержат 

однозначное смысловое выражение требований по обеспечению безопасности. 

Основные знаки используют самостоятельно или в составе комбинированных и 



групповых знаков безопасности. Дополнительные знаки безопасности содержат 

поясняющую надпись, их используют в сочетании с основными знаками. 

Комбинированные и групповые знаки безопасности состоят из основных и 

дополнительных знаков и являются носителями комплексных требований по 

обеспечению безопасности. 

3.1. Виды и исполнения знаков безопасности 

Знаки безопасности по видам применяемых материалов могут быть 

несветящимися, световозвращающими и фотолюминесцентными. 

Несветящиеся знаки безопасности выполняют из несветящихся 

материалов. Такие знаки зрительно воспринимаются за счет рассеяния падающего 

на них естественного или искусственного света. Знаки безопасности, 

изготовленные на основе несветящихся материалов, следует применять в 

условиях хорошего и достаточного освещения. 

Световозвращающие знаки безопасности выполняют из 

световозвращающих материалов (или с одновременным использованием 

световозвращающих и несветящихся материалов. Такие знаки зрительно 

воспринимаются светящимися при освещении их поверхности пучком (лучом) 

света, направленным со стороны наблюдателя, и несветящимися - при освещении 

их поверхности ненаправленным со стороны наблюдателя светом (например при 

общем освещении). Световозвращающие знаки безопасности следует 

устанавливать в местах, где отсутствует освещение или имеется низкий уровень 

фонового освещения (менее 20 лк по СНиП 23-05): при проведении работ с 

использованием индивидуальных источников света, фонарей (например в 

туннелях, шахтах и т.п.), а также для обеспечения безопасности при проведении 

работ на дорогах, автомобильных трассах, в аэропортах и т.п. 

Фотолюминесцентные знаки безопасности выполняют из 

фотолюминесцентных материалов (или с одновременным использованием 

фотолюминесцентных и несветящихся материалов), они зрительно 

воспринимаются светящимися в темноте после прекращения действия 

естественного или искусственного света и несветящимися - при рассеянном 

освещении. Фотолюминесцентные знаки безопасности следует применять там, где 

возможно аварийное отключение источников света, а также в качестве элементов 

фотолюминесцентных эвакуационных систем для обеспечения самостоятельного 

выхода людей из опасных зон в случае возникновения аварий, пожара или других 

чрезвычайных ситуаций. Для возбуждения фотолюминесцентного свечения 

знаков безопасности необходимо наличие в помещении, где они установлены, 

искусственного или естественного освещения и освещенность поверхности знаков 

должна быть не менее 25 лк. 

Для повышения эффективности зрительного восприятия знаков 

безопасности в особо сложных условиях применения (например в шахтах, 



туннелях, аэропортах и т.п.) допускается их изготовление с использованием 

комбинации фотолюминесцентных и световозвращающих материалов. 

Знаки безопасности по конструктивному исполнению могут быть плоскими 

или объемными. 

Плоские знаки имеют одно цветографическое изображение на плоском 

носителе и хорошо наблюдаются с одного направления, перпендикулярного к 

плоскости знака. Плоские знаки безопасности могут быть с внешним освещением 

(подсветкой) поверхности электрическими светильниками. 

Объемные знаки имеют два и более цветографических изображений на 

сторонах соответствующего многогранника (например на сторонах тетраэдра, 

пирамиды, куба, октаэдра, призмы, параллелепипеда и т.д.). Цветографическое 

изображение объемных знаков может наблюдаться с двух и более различных 

направлений. Объемные знаки могут быть с внешним или внутренним 

электрическим освещением поверхности (подсветкой). 

Знаки безопасности с внешним или внутренним освещением должны быть 

подключены к аварийному или автономному источнику электроснабжения. 

Плоские и объемные знаки безопасности наружного размещения должны 

освещаться от сети наружного электроснабжения. 

Знаки пожарной безопасности, размещенные на пути эвакуации, а также 

эвакуационные знаки безопасности и знак безопасности «Аптечка первой 

медицинской помощи» должны быть выполнены с внешним или внутренним 

освещением (подсветкой) от аварийного источника электроснабжения или (и) с 

применением фотолюминесцентных материалов. Знаки для обозначения 

эвакуационных выходов из залов, коридоров и других мест без освещения 

должны быть объемными с внутренним электрическим освещением от 

автономного питания и от сети переменного тока. 

Знаки с внешним или внутренним электрическим освещением для 

пожароопасных и взрывоопасных помещений должны быть выполнены 

в пожаробезопасном и взрывозащищенном исполнении соответственно, а для 

взрывопожароопасных помещений -во взрывозащищенном исполнении. Знаки 

безопасности, предназначенные для размещения в производственных условиях, 

содержащих агрессивные химические среды, должны выдерживать воздействие 

газообразных, парообразных и аэрозольных химических сред. 

3.2. Правила применения знаков безопасности 

Знаки безопасности должны быть расположены таким образом, чтобы они 

были хорошо видны, не отвлекали внимания и не создавали неудобств при 

выполнении людьми своей профессиональной или иной деятельности, не 

загораживали проход, проезд, не препятствовали перемещению грузов. 



Знаки безопасности, размещенные на воротах и над входными дверьми 

помещений, означают, что зона действия этих знаков распространяется на всю 

территорию и площадь за воротами и дверями. Размещение знаков безопасности 

на воротах и дверях следует выполнять таким образом, чтобы зрительное 

восприятие знака не зависело от положения ворот или дверей (открыто, закрыто). 

Эвакуационные знаки безопасности «Выход» «Запасный выход» должны 

размещаться только над дверями, ведущими к выходу. 

Знаки безопасности, установленные у въезда/входа на объект или участок, 

означают, что их действие распространяется на объект или участок в целом. При 

необходимости ограничить зону действия знака безопасности соответствующее 

указание следует приводить в поясняющей надписи на дополнительном 

знаке. Знаки безопасности с внешним или внутренним освещением следует 

применять в условиях отсутствия или недостаточного освещения. 

3.3 Основные и дополнительные знаки безопасности 
 

Основные знаки безопасности необходимо разделять на следующие группы: 

Группа Геометрическая форма 
Сигнальный 

цвет 
Смысловое значение 

Запрещающие 

знаки 

Круг с поперечной 

полосой  

 

Красный 
Запрещение опасного 

поведения или действия 

Предупреждающие 

знаки 

Треугольник  

 

Желтый 

Предупреждение о 

возможной опасности. 

Осторожность. Внимание 

Предписывающие 

знаки 

Круг  

 

Синий 

Предписание 

обязательных действий во 

избежание опасности 

Знаки пожарной 

безопасности* 

Квадрат или 

прямоугольник  

 

Красный 

Обозначение и указание 

мест нахождения средств 

противопожарной защиты, 

их элементов 

Эвакуационные 

знаки и знаки 

медицинского и 

санитарного 

назначения 

Квадрат или 

прямоугольник  

 

Зеленый 

Обозначение направления 

движения при эвакуации. 

Спасение, первая помощь 

при авариях или пожарах. 

Надпись, информация для 

обеспечения безопасности 



Указательные 

знаки 

Квадрат или 

прямоугольник  

 

 

  

* К знакам пожарной безопасности относят также:  

- запрещающие знаки: «Запрещается курить», «Запрещается пользоваться открытым огнем», 

«Запрещается тушить водой», «Запрещается загромождать проходы (или) складировать»; 

- предупреждающие знаки: «Пожароопасно. Легковоспламеняющиеся вещества», 

«Взрывоопасно», «Пожароопасно. Окислитель». 

- эвакуационные знаки 

 

 

3.4. Комбинированные и групповые знаки безопасности 

Комбинированные знаки безопасности должны иметь прямоугольную 

форму и содержать одновременно основной знак безопасности и дополнительный 

знак с поясняющей надписью. 

Цвет прямоугольного блока комбинированного знака - белый. 

Цвет фона поясняющей надписи - белый или цвета основного знака 

безопасности. 

Цвет поясняющей надписи - черный для белого или желтого фона; 

красный для белого фона; белый для красного, синего или зеленого фона. 

вет каймы - черный или красный. 

Цвет канта - белый. 

 
 

 



Групповые знаки, содержащие на одном 

прямоугольном блоке два или более основных знака 

безопасности с соответствующими поясняющими 

надписями, следует использовать для одновременного 

изложения комплексных требований и мер по 

обеспечению безопасности. 

Цвет поверхности прямоугольного блока групповых 

знаков - белый.  

Цвет фона надписи - белый или цвета основного знака 

безопасности.  

Цвет надписи - черный или цвета основного знака 

безопасности.  

Цвет каймы - черный или красный.  

Цвет канта - белый. 

Комбинированные знаки для указания направления движения должны состоять из 

основного знака безопасности и знака направляющей стрелки (или знака 

направляющей стрелки с поясняющей надписью). 

Основной знак безопасности в этом случае может быть представлен: 

- эвакуационными знаками для указания направления движения к 

эвакуационному выходу; 

- знаками медицинского и санитарного назначения для указания направления 

движения к местам размещения аптечек первой медицинской помощи, средств 

выноса (эвакуации) пораженных, медицинских кабинетов и т.п.; 

- знаками пожарной безопасности для указания мест нахождения средств 

противопожарной защиты, их элементов; 

- указательными знаками. 

Знаки следует устанавливать в положениях, соответствующих направлению 

движения. 

Графические символы должны обеспечивать быстрое и с высокой 

точностью опознание своего смыслового значения и смыслового значения знака 

безопасности, для чего необходимо руководствоваться следующими 

принципами:  

- определенному смысловому значению символа должно соответствовать 

только одно графическое изображение, необходимо сводить варианты символов с 

похожим изображением к одному символу с тем, чтобы исключить возможность 

путаницы;  

- символы, имеющие различные смысловые значения, не должны быть 

похожими;  

 



- не следует нарушать естественные пропорции графического изображения;  

- силуэтное изображение признака объекта или фактора должно быть 

предпочтительнее контурного изображения;  

- исключать варианты с авторскими изображениями, торговыми знаками и 

логотипами;  

- цвет символа знака безопасности должен соответствовать требованиям 

госта;  

- не допускается изображать кровь. 

Запрещающие знаки 

Код 

знака 

Цветографическое 

изображение 
Смысловое значение 

Место размещения 

(установки) и рекомендации 

по применению 

Р 01 

 

Запрещается курить 

Использовать, когда курение 

может стать причиной 

пожара. 

На дверях и стенах 

помещений, участках, где 

имеются горючие и 

легковоспламеняющиеся 

вещества, или в помещениях, 

где курить запрещается 

Р 02 

 

Запрещается 

пользоваться 

открытым огнем и 

курить 

Использовать, когда 

открытый огонь и курение 

могут стать причиной пожара. 

На входных дверях, стенах 

помещений, участках, рабочих 

местах, емкостях, 

производственной таре 

Р 03 

 

Проход запрещен 
У входа в опасные зоны, 

помещения, участки и др. 



Код 

знака 

Цветографическое 

изображение 
Смысловое значение 

Место размещения 

(установки) и рекомендации 

по применению 

Р 04 

 

Запрещается тушить 

водой 

В местах расположения 

электрооборудования, 

складах и других местах, где 

нельзя применять  

 

Предупреждающие знаки 

Код 

знака 

Цветографическое 

изображение 
Смысловое значение 

Место размещения 

(установки) и рекомендации 

по применению 

W 01 

 

Пожароопасно. 

Легковоспламеняющиеся 

вещества 

Использовать для 

привлечения внимания к 

помещениям с 

легковоспламеняющимися 

веществами. 

На входных дверях, дверцах 

шкафов, емкостях и т.д. 

W 02 

 

Взрывоопасно 

Использовать для 

привлечения внимания к 

взрывоопасным веществам, 

а также к помещениям и 

участкам. 

На входных дверях, стенах 

помещений, дверцах 

шкафов и т.д. 

W 03 

 

Опасно. Ядовитые 

вещества 

В местах хранения, 

выделения, производства и 

применения ядовитых 

веществ 



 

 

 

Контрольные вопросы: 

1. Перечислите требования безопасности к технологическим процессам.  

2. Перечислите общие требования безопасности к производственному 

оборудованию. 

3. Перечислите общие требования безопасности к рабочим местам. 

4. Какие виды сигнализаций вы знаете?  

5. Приведите примеры применения несветящихся и световозвращающих 

знаков. 

6. Какие еще предупредительные знаки вы знаете? 

7. На какие группы подразделяют знаки безопасности?  

 

 


