
Уважаемые студенты! 

Ниже представлена лекция. Вам необходимо: 

1. Внимательно прочесть лекционный материал. 

2. Законспектировать лекцию, выделяя основные понятия и определения, 

конспект должен составлять не менее 3-4 страниц тетради. 

3. Ответить на вопросы письменно в конце законспектированной лекции. 

4. Законспектированную лекцию и ответы на вопросы переслать на адрес 

электронной почты преподавателя по окончании недели igvnovikov@mail.ru. 

В случае возникновения вопросов в течении времени вашей пары можно 

обратиться к преподавателю on-line или по телефону 072-162-7772. 

 

Лекция 

Токарно-револьверные станки – назначение, характеристики, модели 

Цель: Изучить токарно-револьверные станки 

План: 

1. Назначение станков  

2. Общие характеристики оборудования 

3. Категории токарных станков револьверной группы 

 

Для изготовления металлических деталей различной конфигурации часто 

используют токарно-револьверный станок. Особенностью револьверных станков 

является наличие многопозиционной поворотной головки, которая способна 

нести различные инструменты для целого ряда технологических операций 

(точение, сверление, зенкерование и многие другие). Такие устройства в 

зависимости от модели и назначения производятся с типовой конструкцией либо 

дополняются системой ЧПУ. 



 
Современный токарно-револьверный станок с ЧПУ 

Общие характеристики оборудования 

Станки данной группы используются преимущественно для оснащения 

предприятий, выпускающих свою продукцию крупными и средними сериями. 

Заготовки, обрабатываемые на токарно-револьверном станке, – это прутки, 

поковки и отливки, а также детали, до этого прошедшие обработку на других 

устройствах. 

Существует множество операций, для которых применяются токарно-

револьверные станки: сверление и растачивание отверстий, обтачивание 

наружной поверхности детали, нарезание наружной и внутренней резьбы и др. 

Целесообразно применять такие станки в тех случаях, когда технологический 

процесс предполагает смену рабочих инструментов. 

Конструкция станков данной группы разработана таким образом, что 

инструменты фиксируются в заданной последовательности в специальном 

приспособлении, которое называется револьверная головка. Данный узел станка, 

способный совершать поворот после выполнения одного рабочего хода, 

позволяет в требуемый момент использовать для выполнения обработки именно 

тот инструмент, который необходим. Для ограничения хода инструмента 

токарно-револьверные станки оснащены специальными упорами, 

отключающими продольную и поперечную подачу. 



 
Одна из разновидностей конструкции револьверных головок 

Категории токарных станков револьверной группы 

Токарно-револьверные станки от отечественных производителей 

классифицируются по двум основным параметрам. 

 По типу обрабатываемых деталей такие устройства подразделяются 

на модели для прутковых или патронных работ. 

 По расположению оси, в которой находится револьверная головка, 

станки делят на горизонтальные, вертикальные и наклонные. 

Токарные станки револьверной группы могут быть оснащены 

планшайбами, трех- или четырехкулачковыми патронами, приводимыми в 

действие при помощи ручного или гидравлического привода, что дает 

возможность выполнять обработку заготовок, отличающихся значительными 

размерами. Это могут быть заготовки, которые были предварительно получены 

при помощи ковки, штамповки или литья. 



 
Виды револьверных головок 

Отдельную категорию составляют станки револьверной группы, на 

которых обрабатывают прутковые заготовки. Отверстие в шпинделе таких 

моделей имеет небольшой диаметр, а их дополнительным оснащением является 

механизм, обеспечивающий подачу и фиксацию заготовки-прутка. При 

необходимости на таких станках (если оснастить их обычным патроном) 

обрабатывают кованые, литые и штампованные детали. 

В зависимости от расположения оси рабочей головки в станке может быть 

различное количество суппортов. Так, если ось рабочей головки расположена в 

горизонтальной плоскости, то на таком станке устанавливается только суппорт 

револьверного типа, способный совершать круговые движения и продольную 

подачу. Если ось рабочей головки токарно-револьверного станка располагается в 

вертикальной и наклонной плоскости, на нем может быть два суппорта – 

револьверный и поперечный. При этом на последнем устанавливаются два 



резцедержателя – передний и задний, – в которых фиксируется одновременно до 

шести рабочих инструментов. На другом суппорте находится револьверная 

головка. 

 

Контрольные вопросы: 

1. Сформулируйте назначение станков? 

2. Назовите общие характеристики оборудования? 

3. Перечислите категории токарных станков револьверной группы? 
 


